PCT/EPOO/03939 

PATENT COOPERATION TRtATY 



From the INTERNATIONAL BUREAU 



PCT 

NOTIFICATION OF ELECTION 
(PCT Rule 61 .2) 


To: 

Commissioner 

US Department of Commerce 
United States Patent and Trademark 
Office, PCT 

2011 South Clark Place Room 
CP2/5C24 

Arlington, VA 22202 
ETATS-UNIS D'AMERIQUE 

in its capacity as elected Office 


Date of mailing (day/month/year) 

\J\J ivcuci iiljc;! ZUUU \U0. I^.UU) 


International application No. 
PCT/EPOO/03939 


Applicant's or agenf s file reference 
6713Star9939 


International filing date (day/month/year) 
03 May 2000 (03.05.00) 


Priority date (day/month/year) 

11 May 1999(11.05.99) 


Applicant ~ 

HIMMELSBACH, Peter etal 



1. The designated Office is hereby notified of its election made: 



in the demand filed with the International Preliminary Examining Authority 
11 November 2000 (11.11.00) 

a notice effecting later election filed with the International Bureau on: 





2. The election | X [ was 

□ 



was not 



Rute 32.2S* ^here Rule 32 applies, within the time limit under 



The International Bureau of WlPO 
34, chemtn des Colombettes 
1211 Geneva 20, Switzerland 


Authorized officer 

Charlotte ENGER 




Facsimile No.: (41-22) 740.14.35 


Telephone No.: (41-22) 338.83.38 




Form PCT/IB/331 (July 1992) 




EP0003939 



VERT^Ib UBER DIE INTERNATIONALE flIsAMMEN ARBEIT 
AUF DEM GEBIET DES PATENTWESENS 

PCT 

INTERNATIONALER RECHERCHENBERiCHT 

(Artikel 18 sowie Regein 43 und 44 PCT) 



Aktenzeichen des Anmelders Oder Anwalts 

6713Star9939 


WEITERES siehe Mitteilung uber die Ubermlttlung des internationalen 

Recherchenberichts (Formblatt PCT/ISA/220) sowie, soweit 
VORGEHEN zutreffend, nachstehender Punkt 5 


Internationales Aktenzeichen 

PCT/EP 00/03939 


Internationales Anmeldedatum 
(T ag/Monat/Jahr) 

03/05/2000 


(Fruhestes) Priorit&tsdatum (Tag/Monat/Jahr) 

11/05/1999 


Anmelder 

BEIERSOORF AG 



Dieser internationale Recherchenbericht wurde von der Internationalen Recherchenbehdrde erstellt und wlrd dem Anmelder gemaB 
Artikel 18 ubermittelt. Eine Kopie wird dem Internationalen Buro ubermittelt. 

Dieser internationale Recherchenbericht umfaBt insgesamt _3 Blatter. 

Pn Daruber hinaus liegt ihm jeweils eine Kopie der in diesem Bericht genannten Unterlagen zum Stand der Technik bei. 



1. Grundlage des Berlchts 

a. Hinsichtlich der Sprache ist die internationale Recherche auf der Grundlage der internationalen Anmeidung in der Sprache 
durchgefuhrt worden, in der sie eingereicht wurde, sofern unter diesem Punkt nichts anderes angegeben ist 

I I Die Internationale Recherche ist auf der Grundlage einer bei der Behorde eingereichten Ubersetzung der internationalen 
Anmeidung (Regel 23.1 b)) durchgefuhrt worden. 

b. Hinsichtlich der in der internationalen Anmeidung offenbarten Nucleotid- und/oder Aminosfluresequenz ist die internationale 
Recherche auf der Grundlage des Sequenzprotokolls durchgefuhrt worden, das 

I I in der internationalen Anmeidung in Schrif licher Form enthalten ist. 

I I zusammen mit der internationalen Anmeidung in computerlesbarer Form eingereicht worden ist. 

I I bei der Behorde nachtraglich in schriftlicher Form eingereicht worden ist 

I I bei der Behorde nachtraglich in computerlesbarer Form eingereicht worden ist 

I I Die Erklarung, daB das nachtraglich eingereichte schriftliche Sequenzprotokoll nicht uber den Offenbarungsgehalt der 
internationalen Anmeidung im Anmeldezeitpunkt hinausgeht, wurde vorgelegt 

I I Die Erklarung, daB die in computerlesbarer Form erfaBten Informationen dem schriftlichen Sequenzprotokoll entsprechen, 
wurde vorgelegt 

2. Q Bestlmmte Ansprtiche haben sich als nicht recherchlerbar erwiesen (siehe Feld I). 

3. Q Mangelnde EInhettllchkelt der Erfindung (siehe Feld II). 

4. Hinsichtlich der Bezelchnung der Erfindung 

I I wird der vom Anmelder eingereichte Wortlaut genehmigt. 
[X| wurde der Wortlaut von der Behorde wie folgt festgesetzt: 

TRAGERMATERIAL MIT KOHASIVER HAFTMASSE 



Hinsichtlich der Zusammenfassung 

[Y1 wird der vom Anmelder eingereichte Wortlaut genehmigt. 

— wurde der Wortlaut nach Regel 38.2b) in der in Feld III angegebenen Fassung von der Behorde festgesetzt. Der 

I I Anmelder kann der Behorde innerhalb eines Monats nach dem Datum der Absendung dieses internattonalen 

Recherchenberichts eine Stellungnahme vorlegen. 

Folgende Abbildung der Zelchnungen ist mit der Zusammenfassung zu veroffentlichen: Abb. Nr. '\ 



pn wie vom Anmelder vorgeschlagen keine der Abb. 

I I weil der Anmelder selbst keine Abbildung vorgeschlagen hat 
I 1 well diese Abbildung die Erfindung besser kennzeichnet 



Formblatt PCT/ISA/210 (Blalt 1) (Juii 1998) 



INTERNATIOriALER RECHERCHENBERICHT 



Internationales Aktenzelchen 

PCT/EP 00/03939 



A. KLASSIFIZIERUNG DES ANMELOUNGSGEGENSTANOES 

l?K 7- C09J7/04 A61L15/58 



Nach der Intemationalen PatentMassifikatlon (IPK) oder nach der nationalen Klassifikation und der IPK 
B. RECHERCHIERTE GEBIETE 



Recherchlerter MIndestprOfstoff (Klassifikationssystem und Wassifikationssymbde ) 

IPK 7 C09J A61L A61F 



Recherchierte atoer nicht zum Mlndestprtifstoff gehorende Veroffentlichungen. soweit diese unter die recherchierten Qeblete fallen 



Wahrend der intemationalen Recherche konsultierte elektronlsche Datenbank (Name der Datenbank und evtl. verwendete Suchbegriffe) 

EPO-Internal , WPI Data, PAJ 



C. ALS WESENTLICH ANGESEHENE UNTERLAGEN 



Kategorie' 



Bezetohnung der Veroffentlichung, soweit erforderiich unter Angabe der In Betracht kommenden Telle 



Betr. Anspojch Nr. 



EP 0 826 380 A (BEIERSDORF AG) 
4. Marz 1998 (1998-03-04) 
in der Anmeldung erwahnt 
Seite 2, Zeile 48 - Zeile 57 
Seite 3, Zeile 53 - Zeile 59 
Seite 4, Zeile 8 - Zeile 11 
Seite 4, Zeile 51 - Zeile 58 
Seite 5, Zeile 31 - Zeile 40 
Beispiele 

DE 196 20 107 A (BEIERSDORF AG) 
20. November 1997 (1997-11-20) 
Seite 2, Zeile 23 - Zeile 65 
Seite 3, Zeile 50 - Zeile 65 
Bei spiel 1 



1-14 



1-14 



-/-- 



Weitere Veroffentlichungen sind der Fortsetzung von Feld C zu 
entnehmen 



Siehe Anhang Patentfamilie 



Besondere Kategorren von angegebenen Veroffentlichungen 
"A" Veroffentltahung, die den allgemeinen Stand derTechnik definiert, 
abernlcht als besonders Ijedeutsam anzusehen ist 

E" alteres Dokument, das jedoch erst am oder nach dem intemationalen 

Anmeldedatum veroffentlicht worden ist 
"L" Veroffenttlchung, die geeignet ist. einen Prioritatsanspmch zweifelhaft er- 
scheinen zu lassen, oder durch die das Veroffentlfehungsdatum einer 
anderen im Recherchenbericht genannten Veroffenttlchung belegt werden 
soli Oder die aus einem anderen besonderen Gmnd angegeben ist (wie 
ausgefuhrt) 

"O" Veroffentlichung, die sich auf eine mundllche Offenbamng, 

^ f*"® Benutzung, eine Ausstellung oder andere MaBnahmen bezieht 
P Veroffentlichung, die vor dem intemationalen Anmeldedatum, aber nach 



T Spatere Veroffentlichung, die nach dem intemationalen Anmeldedatum 
Oder dem Priori tatsdatum veroffentlicht worden ist und mit der 
Anmeldung nicht kollldiert, sondem nur zum Verstandnis des der 
Erfindung zugrundeliegenden Prinzlps oder der Ihr zugrundelieqenden 
Theone angegeben ist 

"X" Verdffenttichung von t)esonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung 
kann allein aufgmnd dieser Veroffenttlchung nicht als neu oder auf 
erfinderischer Tatigkeit t)eruhend betrachtet werden 

"Y" Veroffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung 
kann nicht als auf erfinderischer Tatigkeit bemhend betrachtet 
werden, wenn die Veroffentlichung mit einer oder mehreren anderen 
Veroffentlichungen dieser Kategorie In Verbindung gebracht wird und 
dlese Verbindung fur einen Facnmann naheiiegend ist 



Datum des At)schlusses der Intemationalen Recherche 

25. August 2000 


Absendedatum des intemationalen Recherchenberichts 

06/09/2000 


Name und Postanschrift der Intemationalen Recherchenbehorde 
Europalsches Patentamt, P.B. 5818 Patentlaan 2 
NL - 2280 HV Rijswijk 
Tel. (+31-70) 340-2040, Tx. 31 651 epo nl. 
Fax: (431-70) 340-3016 


Bevollmachtlgter Bediensteter 

Schlicke, B 
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INTERNATIO 



ER RECHERCHENBERICHT 



Internationales Alctenzelchen 

PCT/EP 00/03939 



C.(Fortsetzung) ALS WESE^^'UCH ANGESEHENE UKTTERLAGEN 



Kategorie* Bezeichnung der Veroffentlichung, soweit erforderiich unter Angabe der in Betrachtkommenden Teile 



Betr. Anspnjch Nr. 



EP 0 885 942 A (FULLER H B LICENSING 
FINANC) 23. Dezember 1998 (1998-12-23) 
in der Anmeldung erwahnt 
Anspruche 1-3,8,12-16 

US 5 453 319 A (GOBRAN RAMSIS) 
26. September 1995 (1995-09-26) 

Beispiele 1-9; Tabellen 1,2 

Anspruche 1-7 



1-14 



1-14 



FbrmWatt PCT/ISA/210 (Fortsetzung von Blatt 2) (Jidl 1992) 



Seite 2 von 2 



^1 



ERNATIONAL SEARCH REPORT 

Information on patent family members 



International Application No 

PCT/EP 00/03939 



Patent document 
cited in search report 



Publication 
date 



Patent family 
member(s) 



Publication 
date 



EP 


0826380 


A 


04- 


-03- 


■1998 


DE 


10631422 


A 


1 n^— 1 QQfi 














AU 


2870497 
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12-02-1998 


DE 


19620107 
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■1997 
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B 


23-09-1999 
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1 7— n'l-l QOQ 


EP 


0885942 
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WO 
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L/C 




n 
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DE 


69311807 


T 


1 9_09-l QQQ 














EP 


0641369 


A 


08-03-1995 














ES 


2105271 


T 


16-10-1997 














IL 


105455 


A 


31-01-1996 














JP 


2886686 


B 


26-04-1999 














JP 


7506747 


T 


27-07-1995 














MX 


9302428 


A 


28-02-1994 














WO 


9323488 


A 


25-11-1993 



Fomi PCT/ISAfilO (patent family annex) (July 1992) 



VERTRAG oM\ DIE INTERNATIONALE ZU^MMENARBEIT AUF DEM 

GEBIET DES PATENTWESENS 



PCT 



REC'D 1 2 SEP 2001 



INTERNATIONALER VORLAUFIGER PRUFli NGSBERICHr 

(Artikel 36 und Regel 70 PCT) 



Aktenzeichen des Anmelders Oder Anwalts 
6713Star9939 


WEITERES VORGEHFN ®^®Ilf ^'"^''""g uber die Ubersendung des Internationalen 
mrci VUHGEHEN voriaufigen Prtifungsberichts (Formblatt PCT/IPEA/416) 


Internationales Aktenzeichen 
PCT/EPOO/03939 


Internationales Anmeldedatunri(Ta55»^orjat</a/»r; 
03/05/2000 


Prioritatsdatum (Tag/Monat/Tag) 
11/05/1999 


^lern^iuonaie raTentKiassitikation (IRK) Oder nationale Klassifikation und IPK 
C09J7/04 




Anmeiaer ____ 

BEIERSDORFAG et al. 




2. DIeser BERICHT umfaBt insgesamt 5 Blatter einschlieBlich dieses Deckblatts. 





Diese Aniagen umfassen insgesamt Blatter. 



3. Dieser Bericht enthalt Angaben zu folgenden Punkten: 



Grundlage des Berichts 
Prioritat 



II 


□ 


III 


□ 


IV 


□ 


V 




VI 


□ 


VII 




VIII 


□ 



Bestimmte Mangel der internationalen Anmeldung 
Bestimmte Bemerkungen zur internationalen Anmeldung 



Datum der EInreichung des Antrags 
11/11/2000 



Datum der Fertigstellung dieses Berichts 
10.09.2001 



Name und Postanschrift der mit der internationalen vorlaufigen 
Prufung beauftragten Behorde: 

Europaisches Patentamt 
Q)Jj D-80298 Munchen 

Tel. +49 89 2399 - 0 Tx: 523656 epmu d 
Fax: +49 89 2399 - 4465 



Bevollmachtigter Bediensteter 
Kaul-Buchberger, E 

Tel. Nr. +49 89 2399 8296 




Formblatt PCT/IPEA/409 (Deckblatt) (Januar 1994) 



INTERNATIONALER VORLAUFIGER 
PRUFUNGSBERICHT 



Internationales Aktenzeichen PCT/EPOO/03939 



I. Grundlage des Berichts 

1 . Hinsichtlich der Bestandteile der internationalen Anmeldung {Ersatzblatter, die dem Anmeldeamt auf eine 
t^nZ "T- aelten im Rahman dieses Benefits a7s 'Zp7oZch 

TeZZ:Ln"^'iZT ^^^^^^ 



1-21 



ursprungliche Fassung 



Patentanspriiche, Nr.: 



1-14 



ursprungiiclie Fassung 



Zeichnungen, Blatter: 

1/2-2/2 ursprungiiclie Fassung 



^' diL"?'2S- ''^?''/^'"'fJ ^"^ ^°^stehend genannten Bestandteile standen der Behorde in der Sprache in der 

r rsrpts:r3~ em^frsr^er 

eingSr Setr^^^^^^^^^^ ''-^'^ ^^^"^^^ --^^n in dieser Sprache 

° RtiTitmy ^"^'^^^ internationalen Recherche eingerelcht worden ist (nach 

□ die VerSffentllchungssprache der internationalen Anmeldung (nach Regel 48 3(b)) 

° ^^S^^::^^^:^ ^^^'^ internationalen vod.uflgen PrOfung eingerelcht worden 
3. Hinsichtlich der in der internationalen Anmeldung offenbarten Nucleotid- und/od*.r Amin««aMr»^ 



□ 
□ 
□ 
□ 
□ 



in der internationalen Anmeldung in schriftlicher Form enthalten ist. 

zusammen mit der internationalen Anmeldung in computerlesbarer Form eingerelcht worden ist. 

bei der Behorde nachtraglich in schriftlicher Form eingerelcht worden ist. 

bei der Behorde nachtraglich in computerlesbarer Form eingerelcht worden ist. 

Die Erklarung. daB das nachtraglich eingereichte schriftliche Sequenzprotokoll nicht uber den 

Offenbarungsgehalt der internationalen Anmeldung im Anmeldezeitpunkt hinausgeht^wurde "orgelegt 

Die Erklarung daB die in computerlesbarer Form erfassten Informationen dem schriftlichen 

Sequenzprotokoll entsprechen, wurde vorgelegt. 5»winniicnen 



Aufgrund der Anderungen sind folgende Unterlagen fortgefallen: 



Formblatt PCT/IPEA/409 (Felder l-VIII, Blatt 1) (Juli 1998) 



INTERNATIONALER VORLAUFIGER 
PRUFUNGSBERICHT 



Internationales Aktenzeichen 



□ 
□ 
□ 



Beschreibung, 

Anspruche, 

Zeichnungen, 



Seiten: 

Nr.: 

Blatt: 



5. □ 



Dieser Bericht ist ohne Beruckslchtlgung (von einigen) der Andemngen erstellt worden da diese aus ripn 
angegebenen Grunden nach Auffassung der Behorde Qber den OffenbarungsgS in de^ u sp^ngHch 
eingereichten Fassung hinausgehen (Regel 70.2(c)). ursprungiicn 

betuSglT''^'' '"'^''"'"'^^"''^^"Sen enthalten. ist unter Punkt 1 Nnzu^eisen.sie sind diesem Bericht 



6. Etwaige zusatzliche Bemerkungen: 



V. Begriindete Feststellung nach Artikel 35(2) hinsichtllch der Neuheit, der erfinderischen Tatiakeit unH rtor 
gewerblichen Anwendbarkelt; Unterlagen und Erklarungen zur Stutiung dieC^ Festste^ 



Feststellung 
Neuheit (N) 

Erfinderische Tatigkeit (ET) 
Gewerbliche Anwendbarkeit (GA) 



Ja: Anspruche 1-14 
Nein: Anspruche 

Ja: Anspruche 

Nein: Anspruche 1-14 

Ja: Anspruche 1-14 
Nein: Anspruche 



2. Unterlagen und Erklarungen 
siehe Beiblatt 



VII. Bestlmmte Mangel der internationalen Anmeldung 

She BeiS?f ""^^ ""'^ internationale Anmeldung nach Form Oder Inhalt folgende Mangel aufweist: 



Formblatt PCT/IPEA/409 (Felder l-VIII, Blatt 2) (Juli 1998) 



gl^'SBERi^HV"^^^^^^ ~a,e....n.e,c.en PCT/EPOO/03939 

Zu Punkt V 

Begriindete Feststellung nach Artikel 35(2) hinsichtlich der Neuheit, der 
erfinderischen Tatigkeit und der gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und 
Erklarungen zur Stutzung dieser Feststellung 

1 . Es wird auf die folgenden Dokumente verwiesen: 

D1 = EP-A-0826380 
D2 = DE-A-1 96201 07 

2.1. Dokument D1 offenbart (Seite 2, Zeilen 3-4, Seite 5, Zeilen 2-9 und Beispiel 1) 
mindestens einseitig selbstklebend ausgerustetes Tragermaterialien fur 
medizinische Zwecke. die mit einer Hattschmelzklebemasse beschichtet sind. Die 
Binde besitzt eine Hochstzugkraft von groBer 60N/cm und die 
Schmelzhaftklebemasse enthalt ein Blockpolymer mit einem Styrolgehalt von 30 
iVlol.% (liierbei scheint es sicli urn einen Druckfehler zu handein, da auf Seite 2 
Zeilen 55-56 und in Anspruch 3 ein Gesamtstyroianteil im Polymer von wenlger 
als 35 Gew.-% beschrieben wird). Der Kleber besitzt eine hohe Kohasivitat und 
eine Verankerung auf dem Tragemiateriaj von bis zu 12 N/cm. 

2.2. Der Gegenstand der unabhangigen Anspruche 1 , 1 3 und 14 scheint sich von der 
Offenbarung von D1 dadurch zu unterscheiden. da3 die Haftmasse bei 25°C und 
1 00 rad/s einen tan 8 von weniger als 0.4 aufweist. 

2.3. Dokument D2 beschreibt (Seite 2. Zeilen 3-5 und 40 und Seite 4, Zeilen 4-11) 

selbstklebend ausgeriistete Tragermaterialien, welche auf mindestens einer Seite 

nicht vollflachig mit einer HeiBschmelzselbstklebemasse beschichtet sind und 

daraus hergestellt Heftpflaster. Wundschnellverbande, orthopadische Binden und 

Bandagen und Wundauflagen. Die Klebemassen werden mit einem inerten Gas 

aufgeschaumt. Es konnen auch kohasive Haftbeschichtungen, welche nur auf 

sich selbst kleben, daraus hergestellt werden. Die Klebemasse enthalt ein Styrol- 

Ethylen-Butylen-Styrol-Blockcopolymerlsat. Parafinkohlenwasserstoffe und 
Alterungsschutzmittel. 



2.4. 



Der Gegenstand der unabhangigen Anspruche 1, 13 und 14 scheint sich von der 



Formblatt PCT/Beiblatt/409 (Blatt 1) (EPA-April 1997) 



PROFSBER^g^r':"^^^^^ PCT/EPOO/03939 

Offenbarung von D2 dadurch zu unterscheiden, daB die Haftmasse bei 25°C und 
100 rad/s einen tan 5 von weniger als 0.4 aufweist. 

2.5. Die abhangigen Anspruche 2-12 stellen spezielle Ausgestaltungen des 

unabhangigen Anspruchs 1 dar und scheinen sich von den Offenbarungen von D1 
und D2 mindestens durch das oben beschriebene Merkmal zu unterscheiden. 

3. Da nicht klar ist, wodurch sich der Gegenstand der Anmeldung strukturell von D1 
und D2 unterscheidet (siehe Punl<t VII). ist keine Analyse der erfinderischen 
Tatigkeit moglich. 

4. Alle Anspruche (1-14) sind gewerblich anwendbar. 
Zu Punkt V» 

Bestimmte Mangel der internationalen Anmeldung 



1. 



Die Zusammensetzungen der Hattmassen gemaS vorliegender Anmeldung (Seite 
5, Zeilen 29-34), von D1 (Selte 3, Zeilen 5-10) und von D2 (Seite 2, Zeilen 58-65) 
sind identisch. Die Haftmassen der vorliegenden Anmeldung besitzen aber einen 
tan 5 von weniger als 0.4 bei 25°C und 100 rad/s, wogegen die Hattmassen von 
D1 einen tan 6 von groBer als 0.7 bei 25°C und 1 00 rad/s und die 
Selbstklebemassen von D2 einen tan 6 von groBer als 0.45 bei hoher 
Frequenz/RT besitzen. 

Deshalb geht aus der Anmeldung nicht hervor, wie der Fachmann eine Haftmasse 

mit den in Anspruch 1 geforderten Eigenschaften herstellen kann. 

Somit entspricht die Anmeldung nicht den Erfordernissen von Artikel 5 PCT. 



Formblatt PCT/Beiblatt/409 (Blatt2) (EPA-April 1997) 



PATENT COOPERATION T TY 

PCT 

INTERNATIONAL PRELIMINARY EXAMINATION REPORT 
(PCT Article 36 and Rule 70) 



3 



Applicant's or agent's file reference 

6713Star9939 


Fn» iTTTRTUirD Ar-xirkTw SeeNotificationofrransmittaloflntemational Preliminary 
FOR FURTHER ACTION Examination Report (Form PCT/IPE A/4 1 6) 


Internationa) application No. 

PCT/EPOO/03939 


International filing date {day/month/year) 
03 May 2000 (03.05.00) 


Priority date {day/month/year) 

11 May 1999(11.05.99) 


International Patent Classification (IPC) or national classification and IPC 
C09J 7/04 


Applicant 


BEffiRSDORF AG 





This international preliminary examination report has been prepared by this International Preliminary Examining Authority 
and is transmitted to the applicant according to Article 36. 



2. This REPORT consists of a total of 



. sheets, including this cover sheet. 



I I '^'S report is also accompanied by ANNEXES, i.e., sheets of the description, claims and/or drawings which have been 
— amended and are the basis for this report and/or sheets containing rectifications made before this Authority (see Rule 
70.16 and Section 607 of the Administrative Instructions under the PCT). 



These annexes consist of a total of 



sheets. 



3. This report contains indications relating to the following items: 
Basis of the report 
Priority 

Non-establishment of opinion with regard to novelty, inventive step and industrial applicability 
Lack of unity of invention 

Reasoned statement under Article 35(2) with regard to novelty, inventive step or industrial applicabilitv; 
citations and explanations supporting such statement 

Certain documents cited 

Certain defects in the international application 

Certain observations on the international application 



I 


I2SI 


11 


□ 


III 


□ 


IV 


□ 


V 




VI 


□ 


VII 




VIII 


□ 



Date of submission of the demand 

1 1 November 2000 (11.11 .00) 


Date of completion of this report 

10 September 2001 (10.09.2001) 


Name and mailing address of the IPEA/EP 
Facsimile No. 


Authorized officer 
Telephone No. 



Form PCT/IPEA/409 (cover sheet) (July 1998) 



international application No. 

INTERNATIONAL PRELIMINARY EXAMINATION REPORT I PCT/EPOO/03939 



I. Basis of the report 



1 . With regard to the elements of the international application:* 
I I the international application as originally filed 

the description: 

pages 1-21 , as originally filed 

pages , filed with the demand 

pages . filed with the letter of 



the claims: 

pages U14 , as originally filed 

pages , as amended (together with any statement under Article 1 9 

pages ^ » fi'e*^ w*^^ demand 

pages ^ ^ filed with the letter of 

the drawings: 

pages 1/2-2/2 , as originally filed 

pages , filed with the demand 

pages , filed with the letter of 

I I the sequence listing part of the description: 

Pag®^ , as originally filed 

Pag^s ^ filed with the demand 

pages , filed with the letter of 



2. With regard to the language, all the elements marked above were available or furnished to this Authority in the language in which 
the international application was filed, unless otherwise indicated under this item. 

These elements were available or furnished to this Authority in the following language which is: 

□ 

the language of a translation furnished for the purposes of international search (under Rule 23.1(b)). 

□ 

the language of publication of the international application (under Rule 48.3(b)). 

the language of the translation furnished for the purposes of intemational preliminary examination (under Rule 55.2 and/ 
or 55.3). 



3. With regard to any nucleotide and/or amino acid sequence disclosed in the intemational application, the intemational 
preliminary examination was carried out on the basis of the sequence listing: 

□ 

contained in' the intemational application in written form. 

□ filed together with the intemational application in computer readable form. 

□ 

furnished subsequently to this Authority in written form. 

□ furnished subsequently to this Authority in computer readable form. 

□ 

The statement that the subsequently furnished written sequence listing does not go beyond the disclosure in the 
intemational application as filed has been furnished. 

The statement 'that the information recorded in computer readable form is identical to the written sequence listing has 
been furnished. 

The amendments have resulted in the cancellation of: 

□ 

the description, pages 

□ 

the claims, Nos. 



□ 

the drawings, sheets/fig . 



^ j I This report has been established as if (some of) the amendments had not been made, since they have been considered to go 
' — ' beyond the disclosure as filed, as indicated in the Supplemental Box (Rule 70.2(c)).** 

* Replacement sheets which have been furnished to the receiving Office in response to an invitation under Article 14 are referred to 
in this report as "originally filed" and are not annexed to (his report since they do not contain amendments (Rule 70 J 6 
and 70. J 7). 

** Any replacement sheet containing such amendments must be referred to under item I and annexed to this report. 
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INTERNATIONAL PRELIMINARY EXAMINATION REPORT 



International application No. 
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V. Reasoned statement under Article 35(2) with regard to novelty, inventive step or industrial applicability; 
citations and explanations supporting such statement 



Statement 
Novelty (N) 

Inventive step (IS) 
Industrial applicability (lA) 



Claims 
Claims 

Claims 
Claims 

Claims 
Claims 



1-14 



1-14 



1-14 



YES 
NO 
YES 
NO 

YES 
NO 



2. Citations and explanations 

1- This report makes reference to the following 
documents : 



Dl: EP-A-0 826 380 
D2: DE-A-19 620 107. 



Dl (page 2, lines 3-4, page 5, lines 2-9 and Example 
1) discloses support materials for medical use which 
are self-adhesive at least on one side and are coated 
with a hot-melt adhesive material. The adhesive has a 
maximum tensile force of more than 60/cm and the hot- 
melt adhesive material contains a block polymer with 
a sytrene content of 30 mol . % (this seems to be a 
typing error, since page 2, lines 55-56 and Claim 3 
de.scribe a total styrene portion in the polymer of 
less than 35 wt . % ) . The bonding agent has a high 
cohesiveness and an anchorage to the support material 
of up to 12 N/cm. 



2.2 The subject matter of independent Claims 1, 13 and 14 
appears to differ from the disclosure of Dl in that 
the adhesive substance has a tan 6 of less than 0.4 
at 25^0 and 100 rad/s. 



Form PCT/IPEA/409 (Box V) (January 1994) 



INTERNATIONAL PRELIMINARY EXAMINATION REPORT 



International application No. 

PCT/EP 00/03939 



2.3 D2 (page 2, lines 3-5 and 40 and page 4, lines 4-11) 
describes self-adhesive support materials which are 
coated on at least one side, but not over the entire 
surface, with a hot-melt adhesive material and the 
adhesive plaster, adhesive dressing, orthopedic 
bandages and bandages and wound dressings produced 
therefrom. The adhesive material is expanded with an 
inert gas. Cohesive adhesive coatings can also be 
produced therefrom which adhere only to themselves. 
The adhesive material contains a sytrene-ethylene- 
butylene-styrene block copolymer, paraffin 
hydrocarbons and antioxidants. 



2.4 The subject matter of independent Claims 1, 13 and 14 
appears to differ from the disclosure of D2 in that 
the adhesive material has a tan 6 of less than 0.4 at 
25'C and 100 rad/s. 



2.5 Dependent Claims 2 to 12 relate to special 

configurations of independent Claim 1 and appear to 
differ from the disclosures of Dl and D2 at least by 
-the aforementioned feature. 

3. Since it is not clear how the subject matter 
according to the application differs structurally 
from Dl and D2 (see Box VII), an analysis of 
inventive step is not possible. 

4. All Claims (1 to 14) are industrially applicable. 
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INTERNATIONAL PRELIMINARY EXAMINATION REPORT TpcT/EP 00/03939 



VII. Certain defects in the international application 



The following defects in the form or contents of the international application have been noted: 



The compositions of the adhesive materials according 
to the present application (page 5, lines 29-34), Dl 
(page 3, lines 5-10) and D2 (page 2, lines 58-65) 
are identical. However, the adhesive materials of 
the present application have a tan 5 of less than 
0.4 at 25*0 and 100 rad/s, whereas the adhesive 
materials according to Dl have a tan 5 of more than 
0.7 at 25 "C and 100 rad/s and the self-adhesive 
materials according to D2 have a tan 5 of more than 
0.45 at high f requency/RT . 

Thus the application does not indicate how a person 
skilled in the art can produce an adhesive material 
with the properties in Claim 1. 
The application therefore does not meet the 
requirements of PCT Article 5. 
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(57) Abstract 

Tiie invention relates to a support material for medical use. which is coated with a contact-holding adhesive on at least one side. The 
support material has a maximum tensile force of at least 800 cN/cm and an adhesive force on the rear side of not less than 10 cN/cni. Tlie 
latex-free, cohesive adhesive substance that is applied to the support material contains one or more block copolymers containing less than 
65 wt. % styrene and has a tan ^ of less than 0.4 at a temperature of 25 ""C and a frequency of 100 rad/s. 

(57) Zusammenfassung 

Mindestens einseitig haftklebrig beschichtetes Tragermaterial far medizinische Zwecke mit einer Hochstzugkraft von mindesrens 
800 cN/cm und einer Haftkraft auf der TragerrOckscite von nicht weniger als 10 cN/cm, wobei die auf dem Tragermaterial aufgebrachte 
latexfreie, kohasive Haftmasse ein oder mehrerc Blockcopolymere mit einem Styrolgehalt von weniger als 65 Gew.~% beinhaltet und bei 
emer Temperatur von 25" C und einer Frequenz von 100 rad/s einen tan 6 von weniger als 0,4 aufweist. 
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Beschreibung 

TRA'GERMATERIAL MIT kohAsiver haftmasse 



Die Erfindung betrifft ein mindestens einseitig beschichtetes Tragermaterial mit einer 
latexfreien. kohasiven Haftmasse fiir medizlnische Zwecke. zum Beispiel Bandagen. 
Binden Oder Verbandsstoffe. wobei die einzeJnen Lagen Oder Bindentouren nur auf sich 
selbst sicher und auf anderen Substraten. insbesondere der Haut. Haaren oder Klei- 
dungsstiicken nicht oder geringfugig haften. 



Kohasiv beschichtete Tragermaterialien sind fur medizinische Zwecke bekannt; sie las- 
sen sich handelsublich unter dem Namen Elohaft ® oder Gazofix ® bei der Firma 
Beiersdorf en^^erben. Ublichen^^eise werden diese Produkte mit einer Haftmasse auf 
Basis von Naturkautechuk hergestellt. 

Fur einige medizinische Indikationen ist ein Verkleben mit der Haut nicht erforderiich. 
Hier ist es vorteilhaft. wenn das Produkt iediglich auf sich selbst und nicht auf der Haut. 
den Haaren oder der Kleidung haftet. Diese Eigenschaften des Produktes begiinstigen 
ein schmerrfreies rQckstandsfreies Abidsen der Bandage. 

Nachteilig ist bei diesen Produkten neben der begrenzten Licht-. Temperatur und Alte- 
rungsbestandigkeit auch die Anwesenheit von Proteinen und Peptiden. welche failweise 
zu Allergien fiihren k6nnen. Femer werden diese Systems nicht als 100 %-Systeme 
verarbeitet. wodurch Hiifsmittel aus der Haftmasse nach der Applikation auf den Trager 
entfemt werden mussen. 

Systeme ohne Tragermatrix - also Systeme ohne gSngige organische oder anorgani- 
sche Losemittel oder Dispergiemiittel - werden als 100 %-Systeme bezeichnet. Sie wer- 
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den im elastischen Oder thermoplastischen Zustand verarbeitet. Eine gangige Verarbei- 
tungsweise ist die Schmelze. 

DE G 86 24 190 beschreibt einen kohasiven Verbandstoff. bestehend aus einem Tra- 
germaterial und einer Beschichtung auf Basis einer Acrylharzdispersion. Nachteiltg sind 
hier die geringen Schereigenschaften und das Entfemen des Hilfsnnittels bei der Appli- 
Ration. 

DE A 688 430 offenbart ein mit Naturlatex getranktes Band, wobei das Band eine Nach- 
behandlung mit Essigsaure erfalirt. Derartige Bander sind jedoch unvorteiihaft hinsicht- 
lich der Fiexibilitat und der textilen Anmutung. Weiter ist dieses Verfaiiren durcii den 
zusatzlichen Arbeitsschritt der Nachbehandlnug nicht vorteilhaft. 

US 2,238,878 beschreibt eine Binde, welche mit einem Naturlatex beschichtet wird. 

US 3,575,782 offenbart ein Verfahren zur Herstellung von elastischen Umhullungsmate- 
rialien aus nicht gewebten faserigen Gespinsten und hochelastischen Gummi- Oder 
Polyurethanfaden. Die ven/vendeten Bindemittel des nichtgewebten Materials verleihen 
diesem eine haftklebrige Charakteristik. 

Aus EP 0 885 942 A1 geht eine Klebemasse hervor. welche eine hohe UV-Bestandig- 
keit hat. Fur die Abmischung konnen Blockcopoiymere auf Basis von Di-Blockcopolyme- 
ren SEPS und Triblockcopolymeren SEES eingesetzt werden, Eine Haftmasse v^rd 
nicht beschrieben. Die Werte der Klebkraft auf Haut. dem Tragermaterial und der Tack 
zeigen, da& ein Haften nicht erzieit wird. 

In EP 0 443 263 wird eine Klebemasse mit niedrigem Tack offenbart. Eine Verwendung 
fur medikale Produkte wird nicht beschrieben. 

Eine weitere Haftbinde wird in DE-OS 29 12 129 beschrieben, welche durch feinste 
Verteilung einer Kautschukdispersion hergestellt wird. 
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US 5,692.937 beschreibt eine dehnfahige kohasive Bandage, welche mit einer Poly- 
urethandispersion beschichtet ist. 

Aus der DE 196 31 422 ist ein mindestens einseitig selbstklebend ausgeriistetes TrS- 
germaterial bekannt, wobei die Selbstklebemasse eine Haftschmelzklebemasse ist. die 
bei einer Frequenz von 0.1 rad/s eine dynamisch-kompiexe Glasubergangstemperatur 
von weniger als -3 "C. bevorzugt von -6 'C bis -30 °C. ganz besonders bevorzugt von -9 
°C bis -25 X, aufweist. GemaB der dortigen Offenbarung ist vorzugsweise das Vertialt- 
nis des Verlustmoduls (viskoser Anteil) zum Speichermodul (elastischer Anteii) der Haft- 
schmelzklebemasse bei einer Frequenz von 100 rad/s bei 25 °C groRer 0.7. 
Weiterhin bevorzugt ist das Verhaltnis des Verlustmoduls (viskoser Anteil) zum Spei- 
chermodul (elastischer Anteil) der Haftschmelzklebemasse bei einer Frequenz von 0.1 
rad/s bei 25 °C kleiner 0,40. 

Mit einer derartigen Klebemasse ausgerustete Trager zeigen aber keine kohasiven 
Eigenschaften. Vielmehr sind sehr hohe KlebkrSfte beim Verkleben der Bandage auf der 
Haut einzustellen. 



Aufgabe der Erfindung ist es, ein haftklebrig beschichtetes Tragermaterial herzusteilen, 
v^elches insbesondere frei von Latex und Naturkautschuk ist, welches nur auf sich selbst 
haftet und sich riickstandsfrei von der Haut entfemen laBt. 

Gelost wird diese Aufgabe durch ein Tragermaterial, wie es im Hauptanspruch 
beschrieben ist. Die Unteranspriiche betreffen vorteilhafte Fortbildungen des Erfin- 
dungsgegenstands sowie besonders vorteilhafte Verwendungen desselben. 



DemgemaB betrifft die Erfindung ein mindestens einseitig haftklebrig beschichtetes Tra- 
germaterial fiir medizinische Zwecke mit einer Hochstzugkraft von mindestens 800 
cN/cm und einer Haftkraft auf der Tragenxickseite von nicht weniger als 10 cN/cm. 
wobei die auf dem Tragermaterial aufgebrachte latexfreie, kohasive Haftmasse 
• ein Oder mehrere Blockcopolymere mit einem Styrolgehalt von weniger als 65 Gew.- 
% beinhaltet und 
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• bei einer Temperatur von 25 **C und einer Frequenz von 100 rad/s einen tan 5 von 
weniger als 0.4 aufweist. 

Die hohe Scherfestigkeit der Haftmasse wird dabei durch den kohasiven Charakter des 
Polymeren enreicht. 

Vorteilsweise handelt as sich bei der Haftmasse um eine Haftschmelzmasse, die gege- 
benenfalls dotiert sein kann. 

Der EnA^eichungspunkt der Haftschmelzmasse liegt hoher als 50 ^'C, da die Beschich- 
tungstemperatur in der Regel mindestens 70 betragt, bevorzugt zwischen 90 ^'C und 
190 '^C, ganz besonders bevorzugt 75 ''C bis 140 *C. Gegebenenfalls kann eine Nach- 
vemetzung durch UV- Oder Elektronenstrahlen-Bestrahlung angebracht sein. Dieses 
hangt von dem speziellen Aufbau des Stammpolymers Oder deren Zusatzstoffen ab. 

Fur besonders starkhaftende Systeme basiert die kohasive Haftmasse bevorzugt auf 
A-B-, A-B-A-Blockcopolymeren Oder deren Mischungen. Die harte Phase A ist vornehm- 
lich Polystyrol Oder dessen Derivate, und die weiche Phase B Ethylen, Propylen, Buty- 
len, Butadien, Isopren oder deren Mischungen, hierbei besonders bevorzugt Ethylen, 
Propylen und Butylen oder deren Mischungen. 

Die Kette der Phase B kann auch artfremde Telle enthalten, wie zum Beispiel isopren, 
Butadien oder ahnliche Stoffe. Es konnen auch Polystyrolblocke in der weichen Phase 
B enthalten sein, und zwar bis zu 20 Gew.-%. Der gesamte Styrolanteil ist stets niedri* 
ger als 65 Gew.-%, bevorzugt weniger als 40 Gew.-%, besonders bevorzugt 3 bis 35 
Gew.-%. Bevorzugt werden Styrolanteile zwischen 3 Gew.-% und 35 Gew.-%. da ein 
niedrigerer Styrolanteil die Haftmasse anschmiegsamer macht. 



Die Summe der Gewichtsanteile der Blockcopolymere in der Haftmasse liegt vorzugs- 
weise bei mehr als 20 Gew.-%. bevorzugt mehr ais 30 Gew.-%. besonders bevorzugt 30 
bis 70 Gew.-% und am meisten bevorzugt 50 bis 70 Gew.-%. 
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Insbesondere die gezielte Abmischung von Di-Block- und Tri-Blockcopolymeren ist vor- 
teilhaft, wobei ein Anteil an Di-Blockcopolymeren von kleiner 80 Gew.-% bevorzugt wird. 

Ganz besonders die Abmischung von Blockcopolymeren auf Basis von SEPS und 
5 SEBS zeichnet sich durch ihre vielfaltigen Variationsmoglichkeiten aus. Besondere 
Variationen der beiden Polymertypen sind im Verhaltnis 1:100 bis 100:1, bevorzugt 1:10 
bis 10:1, besonders bevorzugt, 1:3 bis 3:1 vorteilhaft. 

Beispielsweise lassen sich verschiedenen A/B-Dibiockcopolymere des SEBS mit ver- 
schiedenen A/B/A-Triblockcopolymeren des SEPS kombinieren. Eine Zusammenstel- 

10 lung von verschiedenen A/B-Diblockcopolymeren des SEPS mit verschiedenen A/B/A- 
Triblockcopolymeren des SEBS ist ebenfalls moglich. Welter ist auch die Kombination 
von verschiedenen A/B/A-Triblockcopolymeren des SEPS mit verschiedenen A/B/A-Tri- 
blockcopolymeren des SEBS moglich. Fiir manche Anwendungen zeigten sich Vorteile 
durch das Compoundieren von A/B-Diblockcopolymeren des SEBS und des SEPS. 

15 In einer ersten vorteilhaften Ausfuhrungsform beinhaltet die Haftmasse eine oder meh- 
rere A/B-Diblockcopolymertypen auf Basis von SEPS und mindestens eine A/B/A-Tri- 
blockcopolymertype auf Basis von SEBS. 

In einer weiteren . vorteilhaften Ausfuhrungsform beinhaltet die Haftmasse eine Oder 
mehrere /^/B-Diblockcopolymertypen auf Basis von SEBS und mindestens eine A/B/A- 
20 Triblockcopolymertype auf Basis von SEPS. 

In einer weiteren vorteilhaften Ausfuhrungsform beinhaltet die Haftmasse eine oder 
mehrere A/B/A-Triblockcopolymertypen auf Basis von SEPS und mindestens eine 
A/B/A-Triblockcopolymertype auf Basis von SEBS. 



In einer vorteilhaften Ausfuhrung weist die kohasive. iatexfreie Haftmasse die nachfol- 
gend angegebene Zusammensetzung auf: 



25 



5 Gew.-% bis 90 Gew.-% 



Blockcopolymere, 

Klebrigmacher wie Ole. Wachse, Harze und/oder 

deren Mischungen, bevorzugt Mischungen aus 

Harzen und Olen, 

Weichmacher, 

Additive, 



30 



5 Gew.-% bis 80 Gew.-% 



weniger als 60 Gew.-% 
weniger als 15 Gew.-% 
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Die als Klebrigmacher dienenden aliphatischen Oder aromatischen Ole. Wachse und 
Harze sind bevorzugt Kohlenwasserstoffdie, -wachse und -harze, wobei sich die Ole 
(wie Paraffin kohlenwasserstoffdie) Oder die Wachse (wie Paraffinkohlenwasserstoff- 
wachse) durch ihre Konsistenz gunstig auf die Haftwirkung auswirken. In einer speziel- 
ien Form beinhaltet die Haftmasse mindestens ein aliphatisches Kohlenwasserstoffharz 
und mindestens ein aromatisches Kohlenwasserstoffharz. Als Weichmacher finden mit- 
tel- Oder langkettige Fettsauren und/oder deren Ester Venvendung. Diese Zusatze die- 
nen dabei der Einstellung der Hafteigenschaften und der Stabilitat. Gegebenenfalls 
kommen weitere Stabilisatoren und andere Hilfsstoffe zum Einsatz. 

Ein Ftiilen der kohasiven Haftmasse mit mineralischen Fullstoffen. Fasem. Mikrohohl- 
oder -vollkugein ist moglich. 

Die kohasiven Haftmassen sind vorzugsweise so eingestellt. dad sie bei einer Frequenz 
von 0,1 rad/s eine dynamisch-komplexe Glasubergangstemperatur von weniger als 
-30 *C, bevorzugt von weniger als -50 X. ganz besonders bevorzugt von -55 bis 
-150 **C, aufweisen. 

Insbesondere orthopadischen Binden und Bandagen sind hohe Anforderungen bezug- 
lich der Hafteigenschaften gestellt. Fur eine ideale Anwendung sollte die Haftmasse 
keine Anfal^klebrigkeit aufweisen. Weiterhin ist, damit es zu keinem Verrutschen kommt, 
eine hohe Scherfestigkeit der Haftmasse notwendig. 

Durch die gezielte Absenkung der Glasubergangstemperatur der Haftmasse infolge der 
Auswahl der Klebrigmacher, der Weichmacher sowie der Polymermolekulgro&e und der 
Moiekularverteilung der Einsatzkomponenten v^rd die notwendige funktionsgerechte 
Haftung auf sich selbst, also der Tragerruckseite des Flachengebildes erreicht. 
Die hohe Scherfestigkeit der hier eingesetzten Haftmasse wird durch die hohe Kohasi- 
vitat des Blockcopolymeren erreicht. Die geringe Anfa&klebrigkeit ergibt sich durch die 
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eingesetzte Palette an Klebrigmachem und Weichmachem in Kombination mit dem 
Blockcopolymer. 

Die Produkteigenschaften wie AnfaBklebrigkeit und Scherstabilitat lassen sich mit Hilfe 
5 einer dynamisch-mechanischen Frequenzmessung gut quantifizieren. Hierbei wird ein 
schubspannungsgesteuertes Rheometer venA^endet. 

Die Ergebnisse dieser MeBmethode geben Auskunft uber die physikalischen Eigen- 
schaften eines Stoffes durch die Berucksichtigung des viskoelastischen Anteils. Hierbei 
wird bei einer vorgegebenen Temperatur die kohasive Haftmasse zwischen zwei plan- 
10 parallelen Platten mit variablen Frequenzen und geringer Verformung (linear viskoelasti- 
scher Bereich) in Schwingungen versetzt. Uber eine Aufnahmesteuerung wird compu- 
terunterstutzt der Quotient (Q = tan 5) zwischen dem Verlustmodul (G" viskoser Anteil) 
und dem Speichermodul (G' elastischer Anteil) ennittelt. 

15 Q = tan5 = G"/G' 

Fur das subjektive Empfinden der AnfaRklebrigkeit (Tack) wird eine hohe Frequenz 
gewahit sowie fur die Scherfestigkeit eine niedrige Frequenz. 

Eine niedriger Zahlenwert bedeutet eine geringe AnfaBklebrigkeit und eine gute Scher- 
20 stabilitat. 



Bezeichnung 


Scherfestigkeit 
niedrige Frequenz/RT 


AnfaBklebrigkeit 
hohe Frequenz/RT 


Haftmasse A 


tan 8 = 0,08 ± 0,03 


tan 6 = 0,24 ± 0,03 


Haftmasse B 


tan 5 = 0,32 ± 0,03 


tan6 = 0,15 ±0,03 



Bei erfindungsgemaBen Haftmassen ist das Verhaltnis des viskosen Anteils zum elasti- 
25 schen Anteil bei einer Frequenz von 100 rad/s bei 25 *C kleiner 0,4, insbesondere 0,02 
bis 0,37 sowie dann 0,04 bis 0,28. Vorzugsweise weisen die Haftmassen auf ein Ver- 
haltnis des viskosen Anteils zum elastischen Anteil bei einer Frequenz von 0,1 rad/s bei 
25 X kleiner 0,5, bevorzugt zwischen 0,35 und 0,02, ganz besonders bevorzugt zwi- 
schen 0,3 und 0,05. 
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Als bevorzugtes Verfahren zur Herstellung einer offenporigen. luft- und wasserdampf- 
durchlassigen kohasiven Beschichtung der Haftmasse auf dem Tragermaterial kann die 
Spinntechnologie zur Applikation von thermoplastischen Kunststoffen und Klebem her- 
angezogen werden. 

Das kontaktlose Beschichten und Auftragen von Haftmassen in Form von Haftschmelz- 
massen durch Spinnen Oder Spruhen mit Druckluft Oder inerten Gasen findet bereits 
vielfach erfolgreichen Einsatz. 

Bei hohen Anforderungen an GleichmaBigkeit und geringes Flachengewicht zeigen sich 
bei hohen Viskositaten jedoch enge Grenzen fur die Beschichtung auf. Besonders bei 
Applikationen von hohen/iskosen Klebstoffen iiber 10 Pa*s tritt eine Neigung zum star- 
ken „Klecksen" auf. Aufgrund wissenschaftlicher Gmndlagenforschung zur Spruhstrahl- 
theorie wurden deshalb spezielle Spruhverfahren fiir hoherviskose (hochmolekulare) 
Thermoplaste entwickelt. 

Mit dem Meltspin-. Acufiber- und Durafiber-Verfahren sind heute Thermoplaste auf dem 
Pressur-Sensitivsektor bis 2000 Pa*s bei 200 ^'C verarbeitbar. Damit wird eine Breite von 
Einsatzmoglichkeiten auf dem Sektor des Sprtihens von thermoplastischen Klebstoffen 
mdglich. 

Die Vorteile dieser Auftragstechnik wie beruhrungsloses, geometrieunabhangiges 
Beschichten bei gleichzeitiger geringer Warmebelastung der Trager eroffnet vollig neue 
Bindenspezialitaten. 

Die Vielzahl der Verfahren werden beispielhaft von Acumeter. J+M-Laboratories. 
Dynafiber, ITO Dynatex Nordson beschrieben. Allen gleich sind die Stromungsvorgange 
in den Spruhdusen. Die geschmolzenen thermoplastischen Kunststoffe zahlen dabei zur 
Gruppe der nichtnewtonschen Fliissigkeiten mit strukturviskosem FlieBverhalten. d.h.. 
Schubspannung und Geschwindigkeit der Beschichtung sind nicht linear miteinander 
verbunden. Die als Schmelzklebstoffe gebrauchlichsten thermoplastischen Polymere 
bestehen aus iinearen und/oder verzweigten Kettenmolekulen. Beim Vorgang des aero- 
dynamischen Verstreckens wachst die FlieBgeschwindigkeit am Spruhfaden und die 
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Molekule werden mehr und mehr entflochten und orientieren sich in der Stromungsrich- 



Aus diesem Grunde haben alle Dusen ein Innenmischprinzip vorgesehen, bei dem die 
5 Klebstoffe innerhalb der Dusenkammer schon von stromender Dmckluft umflossen wer- 
den. Der engste Spalt ist damit der Dusenaustritt. Dabei kann der Austrittsspalt rund 
Oder schlitzformig sein. Wird dieser Spruhfaden auf ein Substrat gespruht, so entsteht 
ein sogenanntes Wirrvlies. dessen Struktur in sich verknupft ist. Das Wirrvlies besteht 
aus einer regellosen, homogenen Anordnung eines verschlungenen Endlosfadens. 



Die vliesartig versponnenen, uber eine beliebig von der Beschichtungsbreite abhan- 
gende Anreihung von Dusen kontaktlos aufgetragene Schicht verfiigt uber eine im Ver- 
gleich zu vollflachigen Beschichtungen vielfach hohere freie Oberflache. 



Erganzend hierzu bietet auch das Spinnverfahren ebenfalls einige verfahrenstechnische 
Moglichkeiten fur den Einsatz von partiellen Beschichtungen fur Haftmassen. 

Welter ist es moglich, Bestandteile der Flachengebilde zu be- oder umspinnen. Bei- 
20 spieihaft konnen die Faden eines Gewebes oder Gewirkes umsponnen sein. so die 
eigentliche Beschichtung nur einseitig erfolgt, und dennoch ein guter Lagenverbund 
entstehen kann. 

Eine abgewandelte funktionsgerechte Verwendung des Flachengebildes wird durch das 
25 Schaumen der Haftmassen erreicht. 

Die zu verwendenden Haftmassen werden dabei bevorzugt mit inerten Gasen wie Stick- 
stoff. Kohlendioxid. Edelgasen, Kohlenwasserstoffen oder Luft oder deren Gemischen 
geschaumt. In manchen Fallen hat sich ein Aufschaumen zusStzlich durch thermische 
30 Zersetzung gasentwickelnder Substanzen wie Azo-. Carbonat- und Hydrazid-Verbin- 
dungen als geeignet erwiesen. 



tung. 



10 



15 



Der Schaumungsgrad, d.h. der Gasanteil, sollte mindestens etwa 5 Vol.-% betragen und 
kann bis zu etwa 85 Vol.-% reichen. In der Praxis haben sich Werte von 10 Vol.-% bis 
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75 Vol -%, bevorzugt 50 Vol.-%. gut bewShrt. Wird bei relativ hohen Temperaturen von 
ungefahr 100 "C und vergieichsweise hohem Innendruck gearbeitet, entstehen sehr 
offenporige Schaumschichten. die besonders gut luft- und wasserdampfdurchlassig 
sind. 

Die vorteilhaften Eigenschaften der Vomciitung sind die gute Anschmiegsamkeit auch 
an unebenen Flaclien durch die Elastizitat und Plastizitat der geschaumten Vorrichtung 

Ein besonders geeignetes Verfahren zur Hersteiiung der erfindungsgemaU geschaum- 
ten Hattmassen arbeitet nach dem Schaum-Mix-System. Hierbei wird die tliermoplasti- 
sche Haftmasse unter riohem Druck bei einer Temperatur uber dem Erweichungspunkt 
(ungefahr 120 "C) mit den vorgesehenen Gasen wie zum Beispiel Stickstoff, Luft Oder 
Kohlendioxid in unterschiedlichen Volumenanteilen (etwa 10 Vol.-% bis 80 Vol.-%) in 
einem Stator/Rotorsystem umgesetzt. 

Wahrend der Gasvordruck grflBer 100 bar ist, betragen die Mischdrucke 
Gasrrhennoplast im System 40 bis 100 bar, bevorzugt 40 bis 70 bar. Der so hergestellte 
Haftschaum kann anschlieBend uber eine Leitung in das Auftragswerk gelangen. Bei 
dem Auftragswerk finden handelsQbliche Diisen, Extruder- Oder Kammersysteme Ver- 
wendung. 

Durch die Schaumung der Vorrichtung und die dadurch entstandenen offenen Poren in 
der Masse sind bei Verwendung eines an sich porosen TrSgers die mit der Vorrichtung 
beschichteten Produkte gut wasserdampf- und iuftdurchlassig. Die benotigte Haftmenge 
wird erhebiich reduziert ohne Beeintrachtigung und Wirkungsweise der Eigenschaften. 

Vorteilhaft insbesondere fur die Venwendung bei medizinischen Produkten ist weiterhin. 
wenn die Masse partiell auf dem Tragermaterial aufgetragen ist. beispielsweise durch 
Rasterdruck, Thennosiebdruck. Themnoflexodruck Oder Tiefdruck, denn im Vollstrich 
selbsthaftend ausgerustete Tragemnaterialien kSnnen unter ungiinstigen Voraussetzun- 
gen bei der Appllkation mechanische Hautirritationen hervorrufen. 

Der partielle Auftrag ermoglicht durch geregelte Kanaie die AbfQhrung des transepider- 
malen Wasserveriustes und verbessert das Ausdampfen der Haut beim Schvwtzen ins- 
besondere bei der Verwendung von luft- und wasserdampfdurchiassigen Tragermateria- 
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lien. Hierdurch warden Hautirritationen, die durch Stauungen der Korperflussigkeiten 
hervorgerufen warden, vermieden. Die angelegten Abfuhnjngskanale ermoglichen ein 
Ableiten. 

5 Bevorzugt wird der Auftrag in Form von polygeometrischen Kalotten und ganz beson- 
ders von solchen Kalotten, bei denen das Verhaltnis Durchmesser zu Hohe kleiner 5:1 
ist. Weiterhin ist auch der Aufdruck anderer Formen und Muster auf dem Tragermaterial 
moglich, so beispielsweise ein Druckbild in Form alphanumerischer Zeichenkombinatio- 
nen Oder Muster wie Gitter, Streifen und Zickzackiinien. 
10 Die kohasive Haftmasse kann gleichmafiig auf dem Tragermaterial verteilt sein, sie kann 
aber auch funktionsgerecht fur das Produkt uber die Flache unterschiedlich stark Oder 
dicht aufgetragen sein. 

Das Prinzip des Thermosiebdrucks besteht in der Verwendung einer rotierenden 
15 beheizten, nahtlosen, trommelformigen perforierten Rundschablone, die uber eine Diise 
mit der bevorzugten Masse beschickt wird. Eine speziell geformte Dusenlippe (Rund- 
oder Vierkantrakel) preSt die uber einen Kanal eingespeiste Masse durch die Perforation 
der Schablonenwand auf die vorbeigefuhrte Tragerbahn. Diese wird mit einer 
Geschwindigkeit, die der Umgangsgeschwindigkeit der rotierenden Siebtrommel ent- 
2 0 spricht, mittels einer Gegendruckwatze gegen den Aulienmantel der beheizten Sieb- 
trommel gefuhrt. 

Die Ausbildung der kleinen Kalotten geschieht dabei nach folgendem Mechanismus: 

25 Der Dusenrakeldruck fordert die Masse durch die Siebperforation an das Tragermaterial. 
Die GroRe der ausgebildeten Kalotten wird durch den Durchmesser des Siebloches vor- 
gegeben. Entsprechend der Transportgeschwindigkeit der Tragerbahn (Rotations- 
geschwindigkeit der Siebtrommel) wird das Sieb vom Trager abgehoben. Bedingt durch 
die Adhasion der Haftmasse in der Schmeize und die innere Kohasion des Hotmelts 

30 wird von der auf dem Trager bereits haftenden Basis der Kalotten der in den Lochem 
begrenzte Vorrat an HeiRschmelzhaftmasse konturenscharf abgezogen beziehungs- 
weise durch den Rakeldruck auf den Trager gefordert. 

Nach Beendigung dieses Transportes fomnt sich, abhangig von der Rheologie der HeiB- 
schmelzhaftmasse. uber der vorgegebenen Basisflache die mehr Oder weniger stark 
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gekrummte Oberflache der Kalotte. Das Verhaltnis Hdhe zur Basis der Kalotte hangt 
vom Verhaltnis Lochdurchmesser zur Wandstarke der Siebtrommel und den physikali- 
schen Eigenschaften (Flief&verhalten, Oberflachenspannung und Benetzungswinkel auf 
dem Tragermaterial) der Haftmasse ab. 



Bel der Siebschablone im Thermosiebdruck kann das Steg/Loch- Verhaltnis kleiner 10:1 
sein, bevorzugt kleiner oder gleich 1:1, insbesondere gleich 1:10. 

Der beschriebene Bildungsmechanismus der Kalotten erfordert bevorzugt saugfahige 
10 Oder zumindest von der kohasiven Masse benetzbare Tragermaterialien. Nichtbenet- 
zende Trageroberflachen mussen durch chemische oder physikalische Verfahren vor- 
behandelt werden. Dies kann durch zusatzliche Ma&nahmen wie zum Beispiel Corona- 
entladung oder Beschichtung mit die Benetzung verbessemden Stoffen geschehen. 

15 Mit dem aufgezeigten DruckverFahren kann die GroQe und Form der Kalotten definiert 
festgelegt werden. Die fur die Anwendung relevanten Haftkraftwerte, die die Qualitat der 
erzeugten Produkte bestimmen, iiegen bei sachgerechter Beschichtung in sehr engen 
Toleranzen. Der Basisdurchmesser der Kalotten kann von 10 bis 5000 pm gewahit 
werden. die Hohe der Kalotten von 20 bis ca. 2000 [im, bevorzugt 50 pm bis 1000 

20 pm, wobei der Bereich kleiner Durchmesser fur glatte Trager, der mit grd&erem Durch- 
messer und grdllerer Kalottenhdhe fur rauhe oder stark porige Tragermaterialien vorge- 
sehen ist. 

Die Positionierung der Kalotten auf dem Trager wird durch die in weiten Grenzen van- 
ierbare Geometrie des Auftragswerkes, zum Beispiel Gravur- oder Siebgeometrie. defi- 
25 niert festgelegt. Mit Hilfe der aufgezeigten Parameter kann uber einstellbare Grd&en das 
gewunschte Eigenschaftsprofil der Beschichtung. abgestimmt auf die verschiedenen 
Tragermaterialien und Anwendungen. sehr genau eingestellt werden. 

Das Tragermaterial v^rd bevorzugt mit einer Geschwindigkeit von groQer 2 m/mln. 
30 bevorzugt 20 bis 220 m/min. beschichtet, wobei die Beschichtungstemperatur groBer als 
die EnA/etchungstemperatur zu wahlen ist. 



5 



Die kohasive Masse kann mit einem Flachengewicht von groSer 3 g/m^. bevorzugt zwi- 
schen 6 g/m* und 180 g/m^. besonders bevorzugt zwischen 9 g/m^ und 140 g/m^, ganz 
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besonders bevorzugt zwischen 9 g/m= und 50 g/m* auf dem Tragermaterial aufgetragen 
sein. 

Der prozentuale Anteil. der mit der Haftmasse beschichteten Flache soUte mindestens 
10 % betragen und kann bis zu ungefahr 95 % reichen. fur spezierie Produkte bevorzugt 
40 % bis 60 % sowie 70 % bis 95 %. Dieses kann gegebenenfalls durch Mehrfachappli- 
kation Oder spezielle Verformungsschritte erreicht warden, wobei gegebenenfalls auch 
Massen mit unterschiedlichen Eigenschaften eingesetzt werden konnen. 

Die Kombination der kohasiven Haftmassen und der partiellen Beschichtung sichert auf 
der einen Seite eine sichere Verklebung des medizinischen Produktes auf sich selbst, 
auf der anderen Seite sind zumindest visuell erkennbare allergische oder mechanische 
Hautimtationen ausgeschlossen. auch bei einer Anwendung, die sich iiber mehrere 
Tage erstreckt. Weiter ist durch grolSe KaJotten ein Massageeffekt festzustellen. 



Je nach Tragermaterial und dessen Temperaturempfindlichkeit kann Masse direkt auf- 
getragen sein Oder zuerst auf einen Hiifstrager aufgebracht und dann auf den endgulti- 
gen Trager transferiert werden. 

Auch ein nachtragliches Kalandem des beschichteten Produktes und/oder eine Vorbe- 
handlung des Tragers. wie Coronabestrahlung. zur besseren Verankerung der Haft- 
schicht kann vorteilhaft sein. 

Weiterhin kann eine Behandlung der Masse mit einer Elektronenstrahl-Nachvemetzung 
Oder einer UV-Bestrahiung zu einer Verbesserung der gewQnschten Eigenschaften fiih- 
ren. 



Es liegt ebenfalls innerhalb des Erfindungsgedankens. das Tragermaterial zweiseitig zu 
beschichten. 

AIs Tragermateriaiien eignen sich alle stan-en und elastischen Flachengebilde aus syn- 
thetischen und naturlichen Rohstoffen. Bevorzugt sind Tragermateriaiien. die nach 
Applikation der Haftmasse so eingesetzt werden konnen. daB sie Eigenschaften eines 
funktionsgerechten Verbandes erfiillen. 
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Speziell fur orthopadische Anwendungen sollten die Materiaiien eine Hochstzugkraft von 
groBer 1000 cN/cm. bevorzugt 2000 cN/cm bis 22000 cN/cm. aufweisen, damit diese 
eine funktionsgerechte Unterstutzung zeigen. 

5 Femer sollte die Hochstzugkraft-Dehnung der Tragemiaterialien bei einer Beiastung von 
ION /cm weniger ais 300 % betragen. besonders weniger als 30 %. Bei Langzugbinden 
ist der Bereich von 150 % bis 250 % bevorzugt. Bei Kurzzug- und Mittelzugbinden ist ein 
Bereich von 50 bis 150 % vorteilhaft und fur Unterzugsbinden und Verbandsstoffe ist 
der Dehnungsbereich von 5 % bis 100 %. 

10 

Als Tragermaterialien finden insbesondere Venwendung Textilien wie Gewebe, Gewirke, 
Gelege. Vliese, Laminate, Netze, aber auch Folien, Scliaume und Papiere. Weiter kon- 
nen diese Materiaiien vor- beziehungsweise nachbehandelt werden. Gangige Vorbe- 
handlungen sind Corona und Hydrophobieren; gelaufige Nachbehandlungen sind 
15 Kalandem, Tempem, Kaschieren, Stanzen und Eindecken. 

Das mit der Masse beschichtete Tragermaterial kann eine Luftdurchlassigkeit von 
groSer 1 cm'/(cm^ x s), insbesondere groBer 70 cmV(cm^ x s), bevorzugt 5 cm*/(crTp x s) 
bis 200 cm*/(cm2 x s), ganz besonders bevorzugt 15 crr\V{crr\^ x s) bis 120 cm*/(cm^ x s). 
20 aufweisen, des weiteren eine Wasserdampfdurchlassigkeit von groSer 500 g/(m^ x 24h). 
bevorzugt 770 g/{rnF x 24h) bis 5100 g/{m^ x 24h), besonders bevorzugt 990 g/(24h x 
m^) bis 3000 g/(24h x rrf). 

SchlieBlich kann die Vorrichtung nach dem Beschichtungsvorgang mit einem klebstoff- 
25 abweisenden Tragermaterial, wie silikonisiertes Papier, eingedeckt oder mit einer 
Wundaufiage oder einer Polsterung versehen werden. 

AnschlieBend werden die Vorrichtungen in der gewunschten GroBe ausgestanzt. 

Besonders vorteilhaft ist, daB die Vorrichtung sterilisiert, bevorzugt Y-(gamma) sterilisiert, 
30 ist. Dieses ist besonders geeignet fur eine nachtragiiche Sterilisation eines Polymer- 
systems auf Blockcopolymerbasis, weiche keine Doppelbindungen enthalten. Dieses gilt 
insbesondere fiir das bevorzugte Styrol-Propylen-Ethylen-Styrol- und Styrol-Ethylen- 
Butylen-Blockcopolymerisat. Es treten hierbei keine fiir die Anwendung signifikanten 
Anderungen in den Eigenschaften auf. 
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Ein weiterer Vorteil der vollhydrierten Polymere und Zusatzstoffe ist die hohe Lichtecht- 
heit. Im ungefCillten Zustand lassen sich Ware bis nur leichtgelbliche Verbindungen mit 
einer Hazen-Zahl von weniger ais 3. bevorzugt 0 bis 2, herstellen. 
Die Hazen-(Farb)zahl (nach dem amerikanischen Wasseringenieur A. Hazen) ist die 
Anzahl mg Platin [als Kaliumhexachloroplatinat{IV) mit Cobald(ll)-chloridhexahydrat im 
Verhaltnis 1,246:1 in 1000 ml waSriger Salzsaure gelost], die in gleicher Schichtdicke 
die (annahernd) gleiche Farbe wie die Probe aufweist (Quelle: Rompp Lexikon Chemie - 
Version 1.3, Stuttgart/New York: Georg Thieme Verlag 1997). 

Die erfindungsgemaRe Vorrichtung kann eine Haftkraft auf der Tragerriickseite von min- 
destens 0,2 N/cm aufweisen, besonders eine Haftkraft zvwschen 0,3 N/cm und 5 N/cm, 
besonders bevorzugt zwischen 0,4 N/cm und 3,0 N/cm. Auf anderen Untergrunden wer- 
den so gut wie keine Haftkrafte erreicht werden. Insbesondere auf der Haut sind Haft- 
krafte kleiner 0,3 N/cm festzustellen. 

Die Haftwerte (Haftseite zu Haftseite) im 180°-.Winkel der Probebeschichtungen auf 
einem Poiyesterfilm betrugen beispielsweise fur die Haftmasse A (siehe vorherige 
Tabelle) bei einem Masseauftrag von 20 g/m» 22 cN/cm und fur die Haftmasse B bei 
einem Masseauftrag 18 g/cm* 37 cN/cm. 



Im folgenden werden vorteilhafte erfindungsgemaBe Tragermaterialien mit ihren Eigen- 
schaften offenbart. 

Tragermaterial A 

• Das mit Haftmasse beschichtete Tragermaterial weist eine LuftdurchlSssigkeit von 
mehr als 15 cm»/(cm« x s) und eine Wasserdampfdurchlassigkeit von mehr als 500 
g/(24 X s) auf. 

• Die Haftmasse beinhaltet eine oder mehrere SEBS- und/oder SEPS-Tri-Block- 
copoly mertype/n . 
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Die Summe der Gewichtsprozente aller Blockcopolymeren in der Haftmasse betragt 
30 Gew.-% bis 70 Gew.-%. 

Die Haftmasse beinhaltet ein aliphatisches und ein aromatisches Kohlenwasserstoff- 
harz. 

Das Tragermaterial weist einen Auftrag der Haftmassen von 6 bis 180 g/m^ auf. 
Die Hazen-Zahl ist Kleiner 3. 



Tragermaterial B 

Das mit Haftmasse beschichtete Tragermaterial weist eine Luftdurchlassigkeit von 
mehr als 15 cmV(cm2 x s) und eine Wasserdampfdurchlassigkeit von mehr als 500 
g/(24 X s) auf. 

Die Haftmasse beinhaltet eine Oder mehrere SEPS- und/oder SEBS-Dri-Block- 
copolymertype/n. 

• Die Summe der Gewichtsprozente aller Blockcopolymeren in der Haftmasse betragt 
30 Gew.-% bis 70 Gew.-%. 

• Die Haftmasse beinhaltet ein aliphatisches und ein aromatisches Kohlenwasserstoff- 
harz. 

• Das Tragermaterial weist einen Auftrag der Haftmassen von 6 bis 180 g/m^ auf. 

• Die Hazen-Zahl ist kleiner 3. 

Das Tragermaterial eignet sich besonders fur medizinische Produkte, insbesondere 
Pflaster, medizinische Fixierungen, Wundabdeckungen, orthopadische oder phlebologi- 
sche Bandagen und Binden. 

Des weiteren ist aber die Verwendung des Tragermaterials fur technische, reversible 
Fixierungen. die ohne Beschadigung des Untergmnds zu losen sind. moglich. 



Im folgenden sollen anhand mehrerer Figuren Vorrichtungen zur Herstellung erfin- 
dungsgemaSer Tragermaterialien dargestellt werden. 
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Im einfachsten Fall nach Figur 1 besteht die Vorrichtung aus einer Ab- (1) und Aufrol- 
lung (2) sowie der Tragerbahn (4) und der Spinndiise (3). 

Zur Optimiemng der Eigenschaften konnen gemaS Figur 2 auch mehrere Dusen (3) in 
5 Reihe geschaltet werden. 



Fur spezielle Trager kann eine Corona-Vorbehandlung (6) Oder nachtragliche Kalander- 
station in den Versuchsaufbau mit aufgenommen werden. wie es in Figur 3 gezeigt ist. 
Femer ist es moglich, die beschichteten Seiten des Tragermaterials unterschiedlich aus- 
10 zurusten. Vorteilhaft kann eine Kombination aus einer versponnenen Haftmasse mit 
einer partiellen Punktbeschichtung sein. Die Haftmassen der verschiedenen Seiten kon- 
nen gegebenenfalls auch unterschiedlich sein. Eine besondere Ausfuhrung weist auf 
einer Seite eine SEBS Haftmasse auf wahrend die andere Seite eine SEPS basierende 
Haftmasse beinhaltet. 



im folgenden solien Beispiele der Erfindung beschrieben werden. ohne die Erfindung 
dadurch unnbtig einschranken zu wollen. 



Erfindungsgemad wurde eine auf sich selbst haftende Binde hergestellt, welche beid- 
seitig mit einer Haftmasse besponnen wurde. Die Binde kann aufgrund ihrer nachfol- 
gend beschriebenen Eigenschaften zur Anwendung als Unterzugsmaterial fur Stiitzver- 
25 bande dienen, welches auch aufgrund der Indikationen mehrtagig an Gelenken des 
menschlichen Bewegungsapparates zu applizieren sind. 

Das Tragermaterial bestand aus einem unelastischen Baumwoilgewebe mit einer 
Hochstzugkraft von groBer 15 N/cm und einer Hochstzugkraft-Dehnung von klelner 
40 %. 



r 
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20 



Beispiel 1 



30 



Diese kohasive Haftmasse setzte sich wie folgt zusammen: 
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- ein SEPS Blockcopolymer. welches aus harten und weichen Segmenten bestand und 
einem Styrolgehalt im Polymer von 13 Mol.-%; der Anteil an der Masse betrug 65 
Gew.-% (Kuraray Co.) 

- ein Paraffinkohlenwasserstoffharz mit einem Anteil an der Masse von 34 Gew.-% 

5 - ein Alterungsschutzmittel mit einem Anteil von weniger als 1.0 Gew.-% (Irganox 1010 



Die eingesetzten Komponenten wurden in einem Thermomischer bei 185 °C 3,5 h 
10 homogenisiert, 

Der Enweichungspunkt dieser Haftmasse betrug ca. 85 X (DIN 52011). und die Haft- 
masse zeigte eine Viskositat von 2100 mPas bei 175 X (DIN 53018, Brookfield DV II. 
Sp. 21). Die Glasubergangstemperatur betrug nach oben genannter Methode weniger 
als -50 X. 

15 Die Haftmasse wurde mit einer Duse versponnen und flachig auf den Trager appliziert. 
Die direkte. beidseitige Beschichtung erfolgte mit 20 m/min bei einer Temperatur von 
130 **C. Das Tragermaterial wurde mit 22 g/m* beschichtet 

Es wurden Haftkrafte von 0,6 N/cm auf sich selbst festgestellt. Ein Verkleben mit der 
2 0 Haut ist nicht beobachtet worden. 



Dieses Beispiel beschreibt einen Viiesstoff aus drei Lagen mit einer flexiblen Mittel- 
25 schicht aus Polypropylen und zwei au&eren Lagen bestehend aus der Haftmasse. Die 
Hbchstzugkraft des Flachengebildes betrug nach dem Verfestigen 25 N/cm, die Hochst- 
zugkraft-Dehnung betrug 48 %. Das Flachengewicht der Mittelschicht betrug 33 g/m*, 
die der au&eren Lagen betrugen 17 und 5 g/m^. 

30 Als Haftmasse setzte sich wie folgt zusammen: 



Ciba) 



Beispiel 2 



ein SEPS Blockcopolymer (Septon 2002, Kuraray) 

ein aromatisches Kohlenwasserstoffharz (Kristalex F85, Hercules) 

ein aliphatisches Kohlenwasserstoffharz (Escorez 5380. Exxon) 



100 
38 
38 
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ein Mineralol (Odina G33) 
Irganox 1010 



Die Haftmasse wurde bei 185 °C in einem Thermomischer homogenisiert. Der tan 6 der 
Haftmasse betrug bei 25 °C und einer Frequenz von 100 rad/s 0.14. Die Haftmasse 
wurde mit einer Duse versponnen und flachig auf den TrSger appliziert. Die direl<te. fla- 
chige Beschichtung wurde bei einer Temperatur von 137 "C mit einer Bahngeschwindig- 
keit von 35 m/min d.urchgefuhrt. Die Haftkraft wurde mit 13 cN/cm bestimmt. 

Beispiel 3 

Beispiel 3 offenbart eine Binde fiir orthopadische Zwecke. Hier wurde ein elastisches 
Gewebe auf Basis einer Baumwoll/Elastanmischung venvendet. Das Gewebe hatte im 
ungedehnten Zustand ein Flachengewicht von 150g/m«. Die Anzahl der Kettfaden 
betnjg 14/cm. Das Gewebe war so l<onstruiert. daS dem Elastomerfaden. welcher mit 
zwei Baumwollfaden umwunden ist. 4 gekrSuselte Baumwollfaden folgten. Die Hochst- 
zugkraft des Flachengebildes betrug nach dem Verfestigen 23 N/cm und die H6chst- 
zugkraft-Dehnung betrug 130 %. 

Als Haftmasse setzte sich wie foigt zusammen: 

ein SEES Blockcopolymer (Kraton G 1652, Shell) 
ein aromatisches Kofilenwasserstoffharz (Kristalex F85. Hercules) 
ein aliphatisches Kohlenwasserstoffharz (Escorez 5380, Exxon) 
ein Mineralol (Pioneer 2071 , Hansen & Rosenthal) 
Irganox 1010 



Die Haftmasse wurde bei 185 X in einem Thermomischer homogenisiert. Der tan 6 der 
Haftmasse betrug bei 25 °C und einer Frequenz von 100 rad/s 0,05. Die Haftmasse 
wurde unter Verwendung des Thermosiebdrucks partiell auf den Trager appliziert. Es 
wurde hierfur eine 60 mesh/200 \im der Fa. Stork venvendet. Die Beschichtung vwurde 



PCT/EPOO/03939 

19 



75 
2 



59.8 
4.8 
4.9 
29,9 
0.6 



wo 00/68334 



20 



PCT/EPOO/03939 



bei einer Temperatur von 137 ''C mit einer Bahngeschwindigkeit von 35 nn/min durch- 
gefuhrt. Die Haftkraft wurde mit 0,63 cN/cm bestimmt. 

Beispiel 4 

Hier wird eine Binde fur phleboiogische Zwecke offenbart. Es wurde ein elastisches 
Gewebe. welches auf verdrillten Baumwollfaden basierte, verwendet Das Gewebe hatte 
im ungedehnten Zustand ein Flachengewicht von SOOg/m^. Die Anzahl der Kettfaden 
betrug 17/cm. Die Hochstzugkraft des Flachengebiides betmg nach dem Verfestigen 
120 N/cm und die Hochstzugkraft-Dehnung betnjg 110 %. 

Als Haftmasse setzte sich wie folgt zusammen: 

ein SEBS Blockcopolymer (Kraton G 1652. Shell) 
ein aromatisches Kohlenwasserstoffharz (Kristalex F85, Hercules) 
ein aliphatisches Kohlenwasserstoffharz (Escorez 5380. Exxon) 
ein Mineralol (Pioneer 2076, Hansen & Rosenthal) 
Irganox 1010 

Die Haftmasse wurde bei 175 **C in einem Thermomischer homogenisiert; Der tan 5 der 
Haftmasse betrug bei 25 **C und einer Frequenz von 100 rad/s 0,05. Die Haftmasse 
wurde unter Verwendung eines Schaumgenerators (Fa. Nordson) geschaumt und voll- 
flachig auf den Trager appliziert. Es entstand hierdurch ein unruhiges Beschichtungs- 
bild. Der Schaumungsgrad der Haftmasse betrug 48 %. Die Beschichtung wurde bei 
einer Temperatur von 141 mit einer Bahngeschwindigkeit von 5 m/min durchgefuhrt. 
Die Haftkraft wurde mit 0,83 cN/cm bestimmt. Ein Verkleben auf der Haut wurde nicht 
festgestellt. Die Binde zeigte eine Luftdurchlassigkeit von 26 cmV(cm^ x s). 

Beispiel 5 

Fur eine spezielle Verbandsfixieoing wurde eine sehr offene Gaze beschichtet. Die 
Hochstzugkraft des Flachengebiides betrug nach dem Verfestigen 13 N/cm, die Hochst- 
zugkraft-Dehnung betrug 21 %. Das Flachengewicht der Gaze betrug 32 g/m*. 
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Als Haftmasse setzte sich wie folgt zusammen: 

ein SEBS Blockcopolymer (Kraton G 1652, Shell) 
5 ein aromatisches Kohlenwasserstoffharz (Kristalex F85, Hercules) 
ein aliphatisches Kohlenwasserstoffharz (Escorez 5380, Exxon) 
ein Mineralol (Pioneer 2076. Hansen & Rosenthal) 
Irganox 1010 

10 

Die Haftmasse wurde bei 180 X in einem Thenmomischer homogenisiert. Der tan 5 der 
Haftmasse gemessen bei 25 *C und einer Frequenz von 100 rad/s betrug 0,05. Die 
Haftmasse wurde mit einer Duse versponnen und flachig mit 20 g/m^ Je Seite auf den 
Trager appiiziert. Die direkte. flachige Beschichtung wurde bei einer Temperatur von 
15 137 mit einer Bahngeschwindigkeit von 35 m/min durchgefiihrt. Die Haftkraft wurde 
mit 63 cN/cm bestimmt. 
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Patentanspruche 



1. Mindestens einseitig haftklebrig beschichtetes Tragermaterial fur medizinische 
Zwecke mit einer Hochstzugkraft von mindestens 800 cN/cm und einer Haftkraft auf 
der Tragerruckseite von nicht weniger als 10 cN/cm, wobei die auf dem Tragermate- 
rial aufgebrachte latexfreie, kohasive Haftmasse 

ein Oder mehrere Blockcopolymere mit einem Styrolgehalt von weniger als 65 Gew.- 
% beinhaltet und 

bei einer Temperatur von 25 °C und einer Frequenz von 100 rad/s einen tan 5 von 
weniger als 0.4 aufweist. 

2. Tragermaterial gemaB Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Haftmasse auf 
Blockcopolymerbasis aufgebaut ist, insbesondere A-B- Oder A-B-A-Blockcopolymere 
Oder deren Mischungen, wobei Phase A vomehmlich Polystyrol Oder dessen Deri- 
vate und Phase B Ethylen. Propylen, Butylen, Butadien. Isopren Oder deren 
Mischungen, hierbei besonders bevorzugt Ethylen, Propylen und Butylen Oder deren 
Mischungen, sind. 

3. Tragermaterial gemaB Anspruch 1 und 2, dadurch gekennzeichnet, daR der 
gesamte Styrolanteil im Polymer niedriger als 40 Gew.-%, besonders bevorzugt 3 bis 
35 Gew.-%» ist. 

4. Tragermaterial nach den Anspruchen 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet. daR die 
Haftmassen bei einer Frequenz von 0.1 rad/s eine dynamisch-komplexe Glasuber- 
gangstemperatur von weniger als -30 X, bevorzugt von weniger als -50 "^C, ganz 
besonders bevorzugt von -55 °C bis -150 °C, aufweisen. 

5. Tragennaterial nach den Anspruchen 1 bis 4. dadurch gekennzeichnet, daB die 
Haftmasse partiell aufgetragen ist und/oder mit einem Inertgas geschaumt ist. 

6. Tragennaterial nach den Anspruchen 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dali die 
Haftmasse durch Rasterdruck, Themnosiebdaick Oder Tiefdruck aufgebracht ist. 
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7. Tragermaterial nach den Anspruchen 1 bis 6. dadurch gekennzeichnet. daB die 
Haftmasse in Form von polygeometrischen Kalotten auf das Tragermaterial gebracht 
wird. 

8. Tragermaterial nach den Anspruchen 1 bis 7. dadurch gekennzeichnet. daS die 
Haftmasse mit einem Flachengewicht von groBer 3 g/m^. bevorzugt zwischen 6 g/m^ 
und 180 g/m^ ganz besonders bevorzugt zwischen 9 g/m' und 140 g/m^. auf dem 
Tragermaterial beschichtet ist. 

9. Tragermaterial nach mindestens einem der vorangegangenen Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Hochstzugkraft-Dehnung des Tragermaterials weniger als 
300 %. bevorzugt 5 bis 100 %, SO bis 150% Oder 150% bis 250 %. besonders 
bevorzugt weniger als 30 % betrSgt und/oder die Hochstzugkraft 1000 bis 22000 
cN/cm. 



10. Tragermaterial nach mindestens einem der vorangegangenen Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Haftkraft des beschichteten Tragemiaterials zwischen 0.4 
N/cm und 3,0 N/cm. 

11. Tragemriaterlal nach mindestens einem der vorangegangenen Anspruche, dadurch 
gekennzeichnet, daB das haftklebrig ausgerQstete Tragemiaterial nach der Applika- 
tion eingedeckt Oder mit einer Wundauflage, Polsterung versehen wird. 

2. Tragermaterial nach mindestens einem der vorangegangenen Anspruche. dadurch 
gekennzeichnet, daB das haftklebrig ausgerQstete Tragermaterial sterilisiert ist. 
bevorzugt y (gamma)-sterilisiert. 

3. Verwendung eines Tragermaterials gemaB mindestens einem der vortiergehenden 
Anspruche fur medizinische Produkte. insbesondere Pflaster. medizinische Fixierun- 
gen, Wundabdeckungen, orthopadische Oder phlebologische Bandagen und Binden. 

4. Verwendung eines Tragermaterials gemaB mindestens einem der vorhergehenden 
Anspruche fur technische, reversible Fixierungen. die ohne Beschadigung des 
Untergrunds zu losen sind. 
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